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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schu- 
heinlage mit einer saugtShigen Schicht sowie ein 
Verfahren zur Herstellung derselben. 

Schuheinlagen dieser Gattung sind weit ver- 
breitet. Die Saugschicht derselben ist normalerwei- 
se aus einem saugfahigen Vlies angefertigt, das 
naturliche oder/und synthetische Fasern entlnalt. 
Bei einer der vorbekannten Schuheinlagen ist die 
Unterseite der Saugschicht mit einer Schicht aus 
einem Schaumstoff versehen, welcher als ein Anti- 
gleitbelag wirkt. Das Vlies der Saugschicht weist 
eine vernachlassigbare Steifheit auf. Der Schaum- 
stoff weist ebenfalls eine gerlnge Steifheit auf. so 
dass diese vorbekannte Schuheinlage in der Tat 
sehr biegsam ist. Dies erschwert die Einfuhrung 
der Einlage bis in den Bereich der Schuhspitze. 
Wenn man bedenkt. dass die Schaumstoffschicht 
an der Unterseite der Schuheinlage einen Antigleit- 
schutz bildet, dann geht daraus hervor, dass es 
recht muhsam ist, die vorbekannte Schuheinlage in 
einen Schuh einzufuhren. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist, 
eine Schuheinlage anzugeben, welche den genann- 
ten Nachteil nicht aufweist und welche daruber 
hinaus zusatzliche Vorteile bietet. 

Die genannte Aufgabe wird bei der Schuheinla- 
ge der eingangs genannten Gattung erfindungsge- 
mass so gelost, wie dies im kennzeichnenden Teil 
des Anspruchs 1 definiert Ist. 

Das erflndungsgemasse Verfahren zur Herstel- 
lung der vorliegenden Schuheinlage ist im kenn- 
zeichnenden Teil des Anspruchs 8 definiert. 

Nachstehend werden Ausfuhrungsmoglichkei- 
ten der vorliegenden Erfindung anhand der beilie- 
genden Zeichnung naher eriautert. Es zeigt: 

Fig. 1 perspektivisch die vorliegende Schuhein- 
lage. welche aus mehreren Schichten besteht 
und bei welcher die ausseren Schichten im Spit- 
zenbereich derselben teitweise weggezogen 
sind. 

Fig. 2 vergrossert einen Ausschnitt aus einem 
vertikalen Schnitt durch die Schuheinlage ge- 
mass Fig. 1, wobei dieser Ausschnitt eines der 
in der Schuheinlage ausgefuhrten Locher um- 
fasst und 

Fig. 3 einen Ausschnitt aus einem Muster, wel- 
ches die in der Schuheinlage ausgefuhrten Lo- 
cher bilden. 

Die in Fig. 1 perspektivisch dargestellte Schu- 
heinlage weist eine saugfahige Schicht 1 auf, deren 
Dicke Im fertlgen Produkt die Dicke dieses Produk- 
tes im wesentlichen bestimmt. Die Dicke der Saug- 
schicht 1 liegt beim fertigen Produkt zwischen etwa 
1mm und 5mm. Die Saugschicht 1 erstreckt sich 
zweckmassigerweise uber die gesamte Flache der 
Schuheinlage. Locker kardlerte Watte Oder aber 



auch Watteabfalle, welche bei der Herstellung an- 
derer Watteprodukte anfallen, konnen das Material 
dieser Saugschicht 1 bilden. Die Watte kann aus- 
schliesslich aus Baumwollfasern bestehen oder sie 
5 kann ein Gemisch aus unterschiedlichen Fasern 
sein. Beispielswelse kann diese Schicht Baumwoll- 
und Zellwollfasern enthalten, welche mit Hllfe einer 
Faser aus einem geeigneten Material untereinander 
verbunden sind. Eine solche Klebefaser kann eine 

10 synthetische Faser sein und es kann sich insbe- 
sondere um Polyathylen-Fasern handeln. Die 
Saugschicht kann jedoch auch 80% Baumwoll- 
oder Viskose- und 20% Polyesterfasern enthalten. 
Der Saugschicht 1 ist eine Stabilisationsschicht 

15 2 zugeordnet und diese Stabilisationsschicht 2 bef- 
Indet sich an jener Seite der Saugschicht 1, welche 
der Brandsohte des Schuhes zugewandt ist. In Fig. 
1 ist ein Abschnitt dieser Stabilisationsschicht 2 im 
Schuhspitzenbereich ein wenig nach unten von der 

20 Saugschicht 1 abgehoben. Denn die Dicke der 
Stabilisationsschicht 2 ist Im Vergleich mit der Dik- 
ke der Saugschicht 1 verhSltnismasslg klein und 
sie liegt im Bereich von einigen Zehntein von Milli- 
metern. Die Stabilisationsschicht 2 ist derart ausge- 

25 fuhrt. dass sie der Schuheinlage die zum EInschie- 
ben derselben in einen Schuh erforderliche Steifig- 
keit verleiht. Ausserdem ist diese Schicht 2 so 
ausgefuhrt, dass sie wahrend des Tragens des 
Schuhes rutschhemmend wirkt. 

30 Die gegenseitige Zuordnung der genannten 

Schichten 1 und 2 erfolgt in der Weise. dass eine 
der Oberflachen der Saugschicht 1 mit einer der 
Oberflachen der Stabilisationsschicht 2 verbunden 
ist. Es braucht kein besonderes Verfahren zum 

35 Verbinden dieser zwei Schichten 1 und 2 ange- 
wandt zu werden, well der Zusammenhalt der bzw. 
aller Schichten der vorliegenden Schuheinlage 
durch eine besondere Art der Perforation des Einla- 
gehalbfabrikates errelcht wird. Der Perforationsvor- 
40 gang wird im nachstehenden naher beschrieben 
werden. 

Die Stabilisationsschicht 2 ist aus einem faseri- 
gen Material, in welchem die Fasern mehrere La- 
gen bilden. Das Material dieser Schicht muss ein 

45 siegelfahiges Material sein. Es kann sich dabei um 
ein Vlies oder um ein Tissue handeln. Wenn die 
Schicht 2 aus einem Vlies ist, dann kann sie vor- 
teilhaft Viskosefasern enthalten. Diese Fasern kon- 
nen etwa 40mm lang sein und deren Dicke kann 

50 3,8 decitex betragen. Die Fasern des Vlieses sind 
mit Hllfe eines BIndemittels untereinander verbun- 
den. Ein solches Gemisch kann 75% Fasern und 
25% BIndemlttel enthalten. 

Das BIndemlttel kann auf der Basis von Syn- 

55 thesekautschuk beruhen. Ein solches BIndemlttel 
hemmt wirksam das Rutschen der Schuheinlage im 
Schuh. Dies deswegen, well Kautschuk im allge- 
meinen rutschhemmend ist und well dieses Binde- 
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mittel sich, da praktisch jede Faser von diesem 
Bindemittel umgeben ist, auch an der Aussenseite 
der Stabilisationsschicht 2 befindet. 

Es versteht sich, dass zur Verbindung der 
Vliesfasern auch ein anderes Bindemittel als auf 
der Basis von Kautschuk verwendet werden kann. 
Dann muss die Unterseite der Stabilisationsschicht 
2 allerdings mit einem Material wenigstens stellen- 
weise uberdeck sein, welches rutschhemmend ist. 
Diese zusatzliche rutschhemmende Schicht kann 
mit der Anwendung des Bindemittels auf der Basis 
von Kautschuk kombiniert werden. wenn die rutsch- 
hemmende Wirkung des Bindemittels verstarkt 
werden soil. Falls die zusatzliche, rutschhemmende 
und nicht zusammenhangende Schicht verwendet 
wird, so konnen die Bezirke aus rutschhemmenden 
Material Muster mit geeignetem Verlauf bilden. 

Die Fasern im Vlies der Stabilisationsschicht 2 
sind so angeordnet, dass sie parallel zueinander 
liegen. EIn solches Viies wird auch als Langsla- 
genvlies bezelchnet. Die Richtung der parallel zu- 
einander liegenden Fasern fallt mit der Langsrich- 
tung der Schuheinlage praktisch zusammen. Unter 
Umtanden kann es von Vorteil sein, wenn es eineh 
von Null unterschiedtichen Winkel zwischen der 
Richtung der Fasern und der Langsrichtung der 
Schuheinlage gibt Dies kann beispielsweise dann 
der Fall sein, wenn ein Rutschen der Schuheinlage 
schrag zur Langsrichtung des Schuhes bzw. der- 
selben verhindert werden soil. 

Bei Anwendungsfallen, in welchen man keine 
grosse Belastung der Schuheinlage erwartet oder 
in welchen die Schuheinlage ein sehr billig herzu- 
stellendes Produkt sein soil, kann die Stabilisie- 
rungsschicht 2 aus einem Tissue sein. Das Tissue 
soli eine moglichst rauhe bis wellige Oberflache 
haben. Fur solche Zwecke kann beispielsweise 
Krepp-Papier verwendet werden. 

Der von der Stabilisationsschicht 2 abgewand- 
ten Seite bzw. Oberflache der Saugschlcht 1 ist 
eine weitere Schicht 10 zugeordnet, welche auch 
als Deckschicht 10 bezeichnet werden kann. In Fig. 
1 ist ein Abschnitt dieser Deckschicht 10 im Be- 
reich der Schuhspitze von der Saugschicht 1 ein 
wenig abgehoben. Dies ermoglicht die in der 
Zeichnung verwendete Darstellung der Deckschicht 
10, well die Dicke dieser Schicht 10 verhaltnismas- 
sig klein Ist und well sie Im Bereich von einigen 
Zehntein von Millimetern liegt. Die Deckschicht 10 
uberdeckt vorteilhaft voilstandig die obere Seite 
der Saugschicht 1 und sie bildet somit den oberen 
Abschluss der Schuheinlage. Die Oberflachenlage 
10 ist derart ausgefuhrt, dass sie fur die aufzuneh- 
mende Flussigkeit, vor allem fur Fusschweiss, zwar 
durchlassig ist. dass sie von der Flussigkeit jedoch 
nicht benetzbar ist. Dank dieser Ausbildung bildet 
die Deckschicht 10 unter anderem auch einen Ab- 
standshalter zwischen der Saugschicht 1 und dem 



Fuss des Schuhtragers. 

Die Oberflachenlage 10 ist aus Fasern, welche 
zumindest eine Schicht bilden. Diese Fasern mus- 
sen aus einem verhaltnismassig reissfesten Materi- 

5 al sein, well das Korpergewicht des Benutzers der 
vorliegenden Schuheinlage durch diese Fasern ab- 
gefangen wird, wie dies aus dem Nachstehenden 
noch ersichtlich sein wird. Ausserdem muss das 
Material dieser Fasern siegelfahig sein. Die Fasern 

10 der Oberflachenlage 10 konnen ein Vlies oder ein 
Gewebe bilden. 

In Fig. 2 ist ein Ausschnitt aus einem vertikalen 
Schnitt durch die Schuheinlage gemass Fig. 1 in 
einer betrachtlichen Vergrosserung dargestellt. Die- 

/5 ser Ausschnitt umfasst unter anderem auch eines 
der in der Schuheinlage ausgefphrten Locher. Aus 
Fig. 2 ist ferner ersichtlich, dass die Oberflachenla- 
ge 10 zwei Schichten 11 und 12 aufwelst. Die erste 
Schicht 11 befindet sich an der Aussenseite der 

20 Oberflachenlage 10. Die zweite Schicht 12 ist an 
jener Seite der Oberflachenlage 10 angeordnet, 
welche der Saugschicht 1 zugewandt ist. Die 
Schichten 11 und 12 sind Faserschichten und die 
Fasern dieser Schichten 11 und 12 bestehen aus 

25 unterschiedlichen Materialen. Die Schichten 11 und 
12 sind miteinander innig verbunden. so dass sie 
voneinander nicht getrennt werden konnen. Diese 
innige Verbindung der Faserschichten 11 und 12 
kann beispielsweise durch Laminieren erreicht wer- 

30 den. Im Uebergangsbereich zwischen solchen 
Schichten 11 und 12 ist ein Gemisch aus den 
Fasern der beiden Arten vorhanden. 

Die Flussigkeit wird in der Oberflachenlage 10 
nicht gespeichert. Dies deswegen, weil diese Lage 

35 10 sehr dunn ist und weil die Materialien der Teil- 
schichten 11 und 12 durch die Flussigkeit nicht 
benetzbar sind. Die obere bzw. aussere Schicht 1 1 
der Oberflachenlage 10 enthalt vor allem Fasern 
aus einem Material, welches fur die Flussigkeit 

40 abweisend ist und welches sehr reissfest ist. Die 
Fasern dieser Oberschicht 1 1 konnen aus Polypro- 
pylen sein. Die Dichte dieser Oberschicht 1 1 Ist so 
gewahit, dass die Flussigkeit durch diese Schicht 
11 passieren kann, ohne dass dem Durchgang 

45 derselben durch die Oberschicht 11 ein nennens- 
werter Widerstand entgegengesetzt wird. 

Die untere bzw. innere Schicht 12 der Deckla- 
ge 10 enthalt vorwiegend Fasern aus einem Materi- 
al, welches eine Verbindung zwischen den Fasern 

50 der Oberschicht 11 der Oberflachenlage 10 und 
den Fasern der Saugschicht 1 ermoglicht. Die Fa- 
sern dieser (nnenschicht 12 sind beispielsweise 
aus Polyathylen. Die Bindeschicht 12 dient somit 
als ein Haftvermittler zwischen den Polypropylen- 

55 Fasern der Oberschicht 11 und der kalibrierten 
(zusammengepressten) Watte der Saugschicht 1 . 

Die Schuheinlage weist Vertiefungen bzw. Lo- 
cher 20 auf, welche von der Oberseite der Schu- 
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heinlage her bzw. von der Deckschicht 10 dersel- 
ben her in dieser ausgefuhrt worden sind. Diese 
Locher 20 sollen unter anderem eine Stromung 
von Luft quer durch die Schuheinlage eriauben 
bzw. begunstigen. Ausserdem sind sie dafur ver- 
antwortlich, dass die Schuheinlage dernnassen sta- 
bii ist. 

Die Locher 20 werden in der Weise hergestellt. 
dass das Schichtmaterial bzw. der Schlchtkorper 1, 
2 und 10 der Schuheinlage zwischen beheizten 
Walzen eines Kalanders gefuhrt wird. Die Walzen 
weisen Vorsprunge auf, deren Ho he der Dicke der 
Schuheinlage praktisch gleicht und welche bei- 
spielsweise dornformig sein konnen. Wenn solche 
Vorsprunge wahrend des Kalandrierens in die 
Oberseite des Schichtmaterials eingepresst wer- 
den, dann dringen die Frontflachen derselben bis 
zur Stabilisierungsschicht 2 des Schichtkorpers 
durch. Da die Fasern der Deckschicht 10 thermo- 
plastisch und siegelfahig sind, werden die sich im 
Wirkbereich des jeweiligen Domes befindlichen Fa- 
sern bzw. Abschnitte derselben, nach einer ent- 
sprechenden Anwarmung, durch die Frontflache 
des Vorsprungs sowie durch die Flanken desselben 
nnitgenomnnen und in die Tiefe des Schichtk5rpers 
gezogen. 

In Fig. 2 ist ein vertikaler Schnitt durch den 
Schichtkorper im Bereich eines der Locher 20 
schennatisch wiedergegeben. Aus Fig. 2 geht her- 
vor, dass die Frontflache des Domes wahrend des 
Eindringens desselben in den Schichtkorper die 
Teilschichten 11 und 12 der Decklage 10 durch- 
brach und dass die Flanken des Domes das er- 
weichte Material der Teilschichten 11 und 12 in die 
Tiefe der Oeffnung 20 gezogen haben. Dadurch 
entstanden Abschnitte 111 und 112 der Teilschich- 
ten 11 und 12, welche sich im Inneren des Loches 
20 befinden und welche die Wande bzw. Seiten- 
wande dieses Loches 20 bilden. Die Schichtab- 
schnitte 111 und 112 liegen zwar weiterhin aufein- 
ander, wegen der Ziehwirkung der Vorsprungflanke 
bzw. -flanken erstrecken sich diese Schichtab- 
schnitte 111 und 112 iiber die gesamte Tiefe des 
Schichtkorpers bis zur Stabilisationsschicht 2. 

Da die Stabilisationsschicht 2 wahrend des Ka- 
landrierens durch die gegentiberliegende Waize 
ebenfalls erhitzt worden ist, schmolz das Material 
der Schichtabschnitte 111 und 112 mit dem Materi- 
al der Stabilisierungsschicht 2 zusammen. Die 
Schichtabschnitte 111 und 112 sind beim Ziehen in 
die Tiefe dunner geworden und deswegen konnen 
sie eine Lange aufweisen, welche grosser ist als 
der Durchmesser der oberen Mundung 22 des 
Loches 20. Unter solchen Umstanden kann die 
Dicke der Schuheinlage grosser sein als der 
Durchmesser der oberen Mundung 22 der Vertie- 
fung 20 im Bereich der Deckschicht 10. Diese 
Verhaltnisse konnen durch die Wahl der Dicke der 



einzelnen Schichten, des Materials dieser Schich- 
ten, der Abmessungen der Vorsprunge sowie durch 
die Wahl der angewendeten Temperatur variiert 
werden. 

5 Man kann sich vorstellen, dass links und rechts 

vom in Fig. 2 dargestellten Loch 20 je ein weiteres 
und praktisch gleich ausgebildetes Loch 20 in der 
Schuheinlage vorhanden ist. Zu diesem Zweck 
kann man sich denken, dass das Bild gemSss Fig. 
10 2 entlang einer vertikalen Ebene in der Mitte des 
Loches 20 in zwei Halften aufgeteilt Ist, dass diese 
Halften fureinander vertauscht sind und dass die 
abgebrochenen Partien der Halften miteinander 
verbunden sind. 
'5 Die inneren bzw. unteren Rander 13 der 

Schichtabschnitte 111 und 112 (Fig. 2) in den be- 
nachbarten . Lochern 20 sind, wie dies eriautert 
worden ist. mit dem aniiegenden Rand 14 der 
Stabilisationsschicht 2 zusammengeschweisst. Die 
20 Schichtabschnitte 111 und 112 in einem Loch 20 
bilden zusammen eine Flanke 15. Die Flanken 15 
in zwei benachbarten Lochern 20 zusammen mit 
dem zwischen diesen Flanken 15 liegenden Teil 16 
der unverformten Teilschichten 11 und 12 der 
25 Decklage 10 bilden eine Haut 25, welche den dar- 
unter liegenden Abschnitt 17 der Saugschicht 1 
uberdeckt. Die Haut 25 ist dreidimensional, weil sie 
sich in der Tat auch bis zu den ubrigen benachbar- 
ten Lochern 20 erstreckt. Zwischen dieser Haut 25 
30 und dem unten liegenden Abschnitt 18 der Stabili- 
sierungsschicht 2 Ist der Saugschicht-Abschnitt 17 
eingeschlossen. Dieser Abschnitt 17 der Saug- 
schicht 1 ist zwischen der Haut 25 und der Stabili- 
sierungsschicht 2 ausserdem auch zusammenge- 
35 presst, was die Folge der Herstellungsweise der 
L6cher 20 mit Hilfe des Kalanders ist. 

Die Schuheinlage weist eine sehr grosse An- 
zahl von Lochern 20 auf. welche zu Mustern geeig- 
neter Form zusammengefasst sein konnen. In Fig. 
40 3 ist ein Beispiel fur ein solches Muster wiederge- 
geben. Das Bild gemass Fig. 3 stellt einen Aus- 
schnitt aus Fig. 1 dar. Beim abgebildeten Muster 
bilden die Locher 20 Sechsecke 5, 6 und 7. So- 
wohl in jeder Ecke als auch in der Mitte jeder Seite 
45 der Sechsecke 5 bis 7 ist ein Loch 20 ausgefuhrt. 
Zwischen zwei benachbarten Lochern 20 erstreckt 
sich jeweils die Haut 25, die man, wenn man sie in 
einem vertikalen Schnitt betrachtet, auch als Bruk- 
ke bezeichnen kann. In Fig. 2 erscheint die Haut 25 
50 vielmehr als eine solche Brucke. Die Haut 25 er- 
streckt sich nicht nur zwischen den benachbarten 
Lochern 20 eines der Sechsecke sondern auch 
zwischen den Lochern 20 benachbarter Sechsecke 
5 und 6 und 7, was die raumllche Form der Haut 
55 25 bedingt. 

Die Haut 25 ist gewolbt und die Endpartien 13 
derselben sind. wie eriautert, auf den Randern 14 
der Stabilisierungsschicht 2 aufgeschwelsst. Die 
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gewolbten Abschnitte 25 der Deckschicht 10 wei- 
sen, dank ihrer dreidimenslonalen Form, eine ganz 
betrachtliche Steifigkeit auf. Die zwischen den En- 
den 13 der Haut 25 gespannten Abschnitte 15 und 
16 der Deckschicht 10 versteifen somit jene Ab- 
schnitte 18 der Stabilislerungsschicht 2, welche 
sich zwischen den gegenuberliegenden Schweiss- 
tellen einer Haut 25 erstrecken. Die Stabilisierungs- 
schicht 2, welche allein fur sich genommen nach- 
giebig ist, erfahrt durch die Verbindung mit den 
einzelnen Abschnitten 25 der Deckschicht 20 eine 
enorme Versteifung, so dass die Schuheinlage da- 
durch im Endeffekt die ausserordentliche Steifigkeit 
gewinnt. Hierbei ist es unwesentlich, ob das Loch 
20 sich auch in der Stabilisierungsschicht 2 fort- 
setzt Oder ob es an dieser Schicht 2 endet. Ent- 
scheidend ist nur, dass die Rander 13 der Haut 25 
mit der Stabilisierungsschicht 2 zusammenge- 
schweisst sind. Wie dies aus Fig. 1 ersichtlich ist, 
ist der Durchmesser der Locher 20 wesentlich klei- 
ner als der Abstand zwischen zwei benachbarten 
Lochern 20. Die Schwachung, welche die Schu- 
heinlage durch das jeweilige Loch 20 erfahrt, wird 
durch die Steifigkeit der dazwischen liegenden 
Haut 25 sogar uberkompensiert. 

Die Fasern der Stabilisationsschicht 2 sind 
durch ein Bindemittel zusammengehalten. Da es 
sich um ein Langslagenvties handelt, ist die eigene 
Steifheit des Vlies es in der Langsrichtung dessel- 
ben, d.h. in der Langsrichtung der das Vlies bilden- 
den Fasern. grosser als in der Querrichtung des- 
selben. Deswegen ist es von Vorteil, wenn die 
Richtung der Fasern im Vlies der Stabilisations- 
schicht 2 mit der Langsrichtung der Schuheinlage 
zusammenfallt. 

Die Schuheinlage kann Wirkstoffkapsein mit 
Deodorant oder/und Bakterizid enthalten. Diese 
Wirkstoffe liegen in Form einer Flusslgkeit vor, 
welche in mikrofeinen Gelatinkapsein oder ahnlich 
eingeschlossen sind. Die Kapsein konnen in der 
Decklage 10 oder/und in der Saugschicht 1 abgela- 
gert sein. Unter der Einwirkung von Korperwarme 
sowie wechselnder Belastung der Schuheinlage 
werden die Kapsein gesprengt und der Inhalt der-. 
selben wird dabei frelgesetzt. Da alle Kapsein nicht 
sofort gesprengt werden, kann der Wirkstoff uber 
eine langere Zeit abgegeben werden. 

Bei der Herstellung der vorliegenden Schuhein- 
lage werden die einzelnen Schichten 1, 2 und 10 
als einzelne Bahnen getrennt voneinander herge- 
stellt. Zur Herstellung solcher Bahnen konnen an 
sich bekannte Verfahren verwendet werden. Da- 
nach wird die Deckschicht 10 mit der Saugschicht 
1 in einem an sich bekannten Verfahren zusam- 
mengeschweisst und diese werden dann mit der 
Stabilisierungsschicht 2 zusammengefuhrt. Diese 
dreischichtige Bahn wird in einem Kalander behan- 
delt. Zumindest eine der Walzen des Kalanders ist 



mit Vorsprungen versehen, deren Querschnitt dem 
gewUnschten Querschnitt der Locher 20 im fertigen 
Produkt entspricht. Diese Vorsprunge sind uber die 
Flache der Waize entsprechend jenem Muster ver- 

5 telit, welches fur die Schuheinlage gewunscht wird. 
Die Hohe der Vorsprunge gleicht der Hohe bzw. 
Dicke der fertigen Schuheinlage oder sie kann ein 
wenig kleiner als diese sein. Die Walzen des Kalan- 
ders werden wahrend des Herstellungsprozesses 

10 auf eine Temperatur erhitzt, welche den Eigen- 
schaften der fur die Schichtbahn gewahlten Mate- 
rialien entspricht. Der Abstand zwischen den Kalan- 
derwalzen wird so eingstellt. dass die Vorsprunge 
die zugefuhrte Schichtbahn vollstandig oder nahe- 

15 zu vollstandig durchdringen. so dass man vielmehr 
vom Stanzen der Schichtbahn als vom Pragen der- 
selben sprechen kann. 

Die zusammengepressten Abschnitte der 
Saugschicht 1 bilden Kissen, welche den Komfort 

20 bei der Benutzung dieser Schuheinlage betracht- 
Ilch erhohen. Zur Erzielung derselben Wirkung 
musste man bei den vorbekannten Schuheinlagen 
viel mehr Material aufwenden. Die zusammenge- 
schwelssten Fasern der Schichten 2. 11 und 12 

25 verursachen ausserdem den Zusammenhalt der 
einzelnen Schichten der Schuheinlage, ohne dass 
zur Erzielung des genannten Zusamnhenhaltes wei- 
tere Herstellungsschritte erforderlich sind. 

Die Deckschicht 10 halt das Produkt stabil und 

30 sie ist dafur verantwortlich. dass die Schuheinlage 
eben selbst im feuchten Medium und bei Gewichts- 
und Bewegungsbelastung nicht zerfallt. 

Die Deckschicht 10 wirkt auch als eine Mem- 
brane und Saugvermittler zur Saugschicht 1 . Als 

35 Saugvermittler wirkt vor allem die Innenschicht 12. 
In dieser Weise vermittelt die Deckschicht 10 Trok- 
kengefuhl bei der Benutzung der vorliegenden Ein- 
lage. 

Die Saugschicht 1 nimmt Fusschweiss und 
40 Bakterien auf und speichert diese. Wenn sie ein 
Bakterizid, Fungizid oder ahnliches enthalt, dann 
konnen die betreffenden Organismen abgetdtet 
werden. 

45 Patentanspriiche 

1. Schuheinlage. mit einer saugfahigen Schicht 
(1), dadurch gekennzeichnet, dass die Saug- 
schicht (1) auf einer Stabilisationsschicht * (2) 
50 angebracht ist und dass diese Stabilisations- 

schicht (2) derart ausgefuhrt ist, dass sie der 
Schuheinlage die zum Einschieben derselben 
in einen Schuh erforderliche Steifigkeit verleiht. 

65 2. Schuheinlage nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Stabilisationsschicht (2) 

aus einem faserigen Material ist. dass dieses 
Material siegelfahig ist. dass die Fasern vor- 
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wiegend in derselben Richtung verlaufen und 
dass die Faserrichtung in der Stabllisations- 
schicht (2) mil der LSngsrichtung der Schu- 
heinlage praktisch zusammenfallt bzw, uber- 
einstimmt. wobei das Material der Stabilisa- 5 
tionsschicht vorteilhaft ein Vlies oder ein Tis- 
sue 1st. 

Schuheinlage nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Saugschicht (1) Baum- io 
woll- und/oder Zellwollfasern enthalt. welche 
mit Hilfe einer Klebefaser, vorteilhaft mit Poly- 
athylen-Faser. zusammengehalten sind. 

• Schuheinlage nach Anspruch 1, dadurch ge- 7S 
kennzeichnet, dass sich auf der Saugschicht 
(1) eine Deckschicht (10) befindet und dass 
diese Deckschicht (10) derart ausgefuhrt ist, 
dass sie zumindest als Membrane und Saug- 
vermittler zur Saugschicht wirkt. 20 

Schuheinlage nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Deckschicht (10) zwei 
Teilschichten (11.12) aufweist, welche unter- 
schiediiche Fasern enthalten, dass die Faser 25 
der ersten Schicht bzw. Komponente (11) aus 
Polypropylen und die Fasern der zweiten 
Schicht bzw. Komponente (12) aus Polyathylen 
sein konnen und dass im Uebergangsbereich 
zwischen diesen Faserschichten (11,12) eine 30 
Zwischenschicht aus einem Schmelzfaservlies 
(11,12) vorhanden ist. 

Schuheinlage nach Anspruch 6. dadurch ge- 
kennzeichnet. dass die Deckschicht (10) 35 
und/oder die Saugschicht (1) Wirkstoffkapsein 
enthalt. welche Deodorant, Fungizid oder Bak- 
terizid enthalten konnen. 

Schuheinlage nach Anspruch 4, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, dass sie Vertiefungen (20) auf- 
weist, welche von der Oberseite (22) der Schu- 
heinlage zumindest bis zur Stabilisierungs- 
schicht (2) reichen, dass die Seitenwande (15) 
dieser Vertiefungen (20) durch Fortsetzungen 46 
des Materials der Deckschicht (10) gebildet 
sind und dass die Rander (13) dieser Material- 
fortsetzungen (15) mit der Stabilisierungs- 
schicht (2) verbunden sind. 

so 

Verfahren zur Herstellung der Schuheinlage 

nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Bahn, welche die Saugschicht (1). 
die Stabilisierungsschicht (2) und die Deck- 
schicht (10) aufweist. unter der Einwirkung von 55 
Hitze so tief gepragt bzw. gestanzt wird, bis 
das Material der Deckschicht (10) mit dem 
Material der Stabilisierungsschicht (2) verbun- 



den wird, und dass die einzelnen Schuheinla- 
gen aus einer derart behandelten Bahn heraus- 
geschnitten werden. 

Claims 

1. Insole, with an absorbent layer (1), character- 
ized in that the absorbent layer (1) is arranged 
on a stabilization layer (2) and in that this 
stabilization layer (2) is designed in such a 
manner that it imparts to the insole the stiff- 
ness necessary to insert the same into a shoe. 

2. Insole according to Claim 1, characterized in 
that the stabilization layer (2) is made from a 
fibrous material, in that this material is seala- 
ble, in that the fibres run predominantly in the 
same direction and in that the fibre direction in 
the stabilization layer (2) practically coincides 
with or corresponds to the longitudinal direc- 
tion of the insole, the material of the stabiliza- 
tion layer advantageously being a fleece or a 
tissue. 

3. Insole according to Claim 1, characterized in 
that the absorbent layer (1) contains cotton 
fibres and/or viscose fibres which are held 
together with the aid of a binding fibre, ad- 
vantageously with polyethylene fibre. 

4. Insole according to Claim 1, characterized in. 
that a covering layer (10) is situated on the 
absorbent layer (1) and in that this covering 
layer (10) is designed in such a manner that it 
at least acts as a membrane and absorption 
agent to the absorbent layer. 

5. Insole according to Claim 4, characterized in 
that the covering layer (10) has two part layers 
(11, 12) which contain different fibres, in that 
the fibres of the first layer or component (11) 
can be made of polypropylene and the fibres 
of the second layer or component (12) of poly- 
ethylene and in that, in the transition area 
between these two fibre layers (11, 12), there 
Is an intermediate layer made from a meltable- 
fibre fleece (11. 12). 

6. Insole according to Claim 6, characterized in 
that the covering layer (10) and/or the absor- 
bent layer (1) contains active ingredient cap- 
sules which can contain deodorant, fungicide 
or bactericide. 

7. Insole according to Claim 4, characterized in 
that it comprises depressions (20) which ex- 
tend from the upper side (22) of the insole at 
least as far as the stabilization layer (2), in that 
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the side walls (15) of these depressions (20) 
are formed by continuations of the material of 
the covering layer (10) and in that the edges 
(13) of these material continuations (15) are 
connected to the stabilization layer (2). 5 

8. Process for the manufacture of the insole ac- 
cording to Claim 1 . characterized in that a web, 
which includes the absorbent layer (1), the 
stabilization layer (2) and the covering layer io 
(10), is stamped or pressed, under the action 
of heat, to such a depth that the material of the 
covering layer (10) is connected to the material 
of the stabilization layer (2) and in that the 
individual insoles are cut out from a web which /5 
has been treated in such a manner. 

Revendications 

1. Semelie interieure de chaussure. avec une 20 
couche absorbante (1), caracterisee en ce que 

la couche absorbante (1) est appliquee sur une 
couche de stabilisation (2) et que cette couche 
de stabilisation (2) est realisee de telle sorte 
qu'elle confere a la semelie interieure de 25 
chaussure la rigidite necessaire a son introduc- 
tion dans une chaussure. 

2. Semelie interieure de chaussure selon la re- 
vendication 1, caracterisee en ce que la ecu- 30 
che de stabilisation (2) est en materiau fibreux, 

que ce materiau est thermosoudable, que les 
fibres s'etendent essentiellement dans la 
m§me direction et que la direction des fibres 
dans la couche de stabilisation (2) coVncide 35 
avec ou correspond pratiquement a la direction 
longitudinale de la semelie interieure de chaus- 
sure, le materiau de la couche de stabilisation 
etant avantageusement un voile ou un tissu. 

40 

3. Semelie interieure de chaussure selon la re- 
vendication 1 , caracterisee en ce que la cou- 
che absorbante (1) contient des fibres de co- 
ton et/ou de fibranne qui sont maintenues en- 
semble a I'aide de fibres adhesives. avanta- '45 
geusement avec des fibres de polyethylene. 

4. Semelie interieure de chaussure selon la re- 
vendication 1 , caracterisee en ce qu'une cou- 
che de revetement (10) se trouve sur la cou- 50 
che absorbante (1) et que cette couche de 
revetement (10) est realisee de telle sorte 
qu'elle agisse sur la couche absorbante au 
moins en tant que membrane et que moyen 
d'absorption. 55 

5. Semelie interieure de chassure selon la reven- 
dication 4, caracterisee en ce que la couche 



de revetement (10) presente deux couches 
partielles (11. 12) qui contiennent des fibres 
differentes, que les fibres de la premiere cou- 
che ou du premier composant (11) peuvent 
etre en polypropylene et que les fibres de la 
deuxieme couche ou du deuxieme composant 
(12) peuvent etre en polyethylene, et que dans 
le domaine de transition entre ces couches de 
fibres (11. 12). il est prevu une couche inter- 
mediaire en une nappe de fibres fusibles (1 1 , 
12). 

6. Semelie interieure de chaussure selon la re- 
vendication 4, caracterisee en ce que la cou- 
che de revetement (10) et/ou la couche absor- 
bante (1) contiennent des capsules de subs- 
tance active, qui peuvent contenir un deodo- 
rant, un fongicide ou un bactericide. 

7. Semelie interieure de chaussure selon la re- 
vendication 4, caracterisee en ce qu'elle pre- 
sente des renfoncements (20), qui vont de la 
partie superieure (22) de la semelie interieure 
de chaussure au moins jusqu'a la couche de 
stabilisation (2), que les parois laterales (15) de 
ces renfoncements (20) sont formees par des 
prolongations du materiau de la couche de 
rev§tement (10) et que les bords (13) de ces 
prolongations (15) du materiau sont unis a la 
couche de stabilisation (2). 

8. Precede de fabrication de la semelie interieure 
de chaussure selon la revendication 1 , caracte- 
rise en ce qu'une bande, qui comprend la 
couche absorbante (1), la couche de stabilisa- 
tion (2) et la couche de revetement (10). est 
soumise a estampage ou decoupage a chaud 
profond jusqu'a ce que le materiau de la cou- 
che de revetement (10) soit uni au materiau de 
ia couche de stabilisation (2) et en ce que les 
semelles interieures de chaussure individuelles 
sont decoupees dans une bande traitee de 
cette manlere. 
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